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Pour repondre a la demande de quelques grandes surfaces de 
vente qui desirent disposer de grandes quantises de produits sur 
un nonbre restreint de points et cherchent en m§me temps a re- 
duire le coflt des operations d 1 appro visionnement de leurs line- 
5 aires de vente, il a ete mis au point differents types de ceintu- 
res de protection permettant le groupage et 1' expedition des pe- 
tits embal laces de sucre sur palette. 

Ces ceintures consistent par exemple en un corset en toile 
serre par courroies, une chemise de carton ondule ou parfois une 

10 simple feuille de papier lorsque 1' expedition est directe. 

Une telle disposition permet au fabricant d'economiser les 
matieres de suremballage intermediaire et au client la main d* 
oeuvre habituellement necessaire au depilage et a l'ouverture de 
ces suremballages en m§me temps qu'elle regie def initivement , Il 

15 ce niveau, le probleme de 1 1 elimination des dechets d'emballages 
correspondants. 

Elle a comme principaux inconvenients de ne pas garantir 
une protection totale de la charge palettisee aux diff erents 
stades du stockage et du transport, centre les poussieres et les 

20 salissures, notamment des palettes, puisqu'il n'est pas prevu 
normal ement ni fond ni couvercle, de ne pas assurer une bonne 
stabilite de la charge sur son point de vente puisque la ceintu- 
re doit §tre obligatoirement enlevee a ce niveau pour pouvoir 
laisser les produits accessibles a la vente et de ne plus permet- 

25 tre de publicite de masse a ce meme niveau et pour la mSme rai- 
son. 

La present e invention a pour ob r iet d 1 eli miner ces inconve- 
nient s, e'est-^-dire de realiser un emballage servant au group a- 
ge et a 1' expedition sur palette d'une pile d'articles, et pre- 

30 sentant en outre de bonnes garanties de proprete et d'etancheite 
aux poussieres et intemperies, capable d'§tre ouvert sans dete- 
rioration pour permettre d'acceder commodement aux articles em- 
piles tout en assurant la stabilite de la pile et en la prote- 
Keant contre les risques de disintegration ou d'ecroulement con- 

35 secutifs aux chocs, et permettant au surplus d'ameliorer la pre- 
sentation des articles en en favorisant la publicite, 

L 1 invention propose a cet effet un container du type perdu, 
ou non reutilisable, pour articles adapt es a se superposer les 
uns aux autres en formant une pile, comportant un fond et une 

40 paroi lateral e a contour fsrme, fixee au fond le long de son bord 
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inferieur, la parol laterale etant frangible le long d'un trace 
delimitant une partie de paroi adaptee a se separer du reste de 
la paroi par rupture le lonfr de ce trace, et a s'ecarter de la 
pile en en decouvrant une partie de face laterale correspondan- 
te. 

Selon tin mode de realisation particulierement avanta*reux de 
1" invent ion, la paroi laterale est composee de quatre faces dis- 
posees suivant un rectangle, ces faces sont munies sur leurs c8- 
tes superieurs de rabats respectifs replies a angle droit et as- 
sembles les uns aux autres pour former un cadre raidisseur au 
sommet du container, et la partie de paroi separable est deliml- 
tee dans une de ces quatre faces, par deux lignes de rupture 
allant du haut en bas du container, 

De preference, ces deux lignes de rupture laissent intactes, 
sur les deux c8tes verticaux de la face de container correspon- 
dante, deux bandes marginal es formant rebords raidisseurs pour 
les deux faces laterales adjacentes apres enlevement de la partie 
de paroi separable. 

Avantageusement, la largeur de ces bandes marginales est 6- 
gale a la largeur des rabats associes aux faces laterales adja- 
centes precitees, ce qui permet de realiser l'acces le plus lar- 
ge possible aux articles empiles et* ameliore 1" aspect de l 1 ensem- 
ble tout en conservant a l'emballage de bonnes conditions de sta- 
bility . 

D' apres un mode de realisation particulierement favorable, 
chacune des deux lignes de rupture precitees est interrompue & 
mi-chemin par Tin trou, et la partie de paroi separable est divi- 
see en deux par une ligne d' articulation rejoignant ces deux 
trous, ce qui permet de decouvrir Tine face laterale de la pile 
d 1 articles en deux phases, la premiere phase consistant a rabat- 
tre la moitie superieure de la partie de paroi separable en la 
faisant pivoter autour de la ligne d' articulation, et la deuxie- 
me phase consistant a arracher toute la partie de paroi separa- 
ble. 

L 1 invention vise en outre un procede d'emballage d'une plu- 
rality d* articles superposes par empilage, procede mettant en 
oeuvre la paroi laterale sus-mentionnee a partie separable. 

Les ob jets, caracteristiques et avantages de l f invention 
ressortiront par ailleurs de la description que l'on va en don- 
ner ci-apres, portant sur uh moae de realisation choisi a titre 
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d'exempie et represent e aux dessins annexes. 
Sur ces dessins : 

les f ierores 1 a 5 representent , en trois etats differents, 
un container suivant 1" invention complete et rempli ; 
5 les firures 4- a 10 representent les operations successives 

d'un procede de fabrication de ce container. 

La ricure 1 nontre un container selon 1 1 invention, tel que 
livre a point de vente. La face frontale du container a deux 
limes de rup-cure verticales 15, interrorapues chacune par un 

10 trou 14- si-sue a mi-hauteur. La region de face frontale delimitee 
par les lirnes de rupture 13 forme partie arrachable ou ouvrante, 
cu'une li^ne d' articulation 15, situee au niveau des trous 14-, 
divise en deux parties sensiblement esales. 

Sur la fi;rure 2, on a enleve le couvercle du container, on 

15 a dechire la paroi frontale le loner des liprnes de rupture 13 » de- 
puts le haut t iusau'aux tro\:s respec^ifs 1*, e-c on a rabattu vers 
le bas la raoitie suoerieure de la partie ouvrante, pour decou- 
vrir en partie la face frontale d'une pile de paquets de sucre 
destines a la vente au detail. 

20 Sur la fiOTre 3, on a completenent enleve la partie ouvran- 

te, pour decouvrir la pile sur sa moii;ie inferieure, apres epui- 
sement de la moi-cie superieure. 

On va maincenant decrire un mode de fabrication de ce con- 
tainer, en se r^feraut aux antres figures des dessins. 

25 bur la firmre un flan F en carton, adapte a. former un 

fond de container, a une forme rectansmlaire delimitee par deux 
c3tes oaralleles 1 et deux c8tes paralleles 2, et presents un 
trace de pliaere rectan^rulaire, compose de deux lignes 3 paralle- 
les aux c8tes 1. et de deux lignes 4- paralleles aux c8tes 2. 

30 Chacune des lignes de pliagre 3 se prolong a chacune de ses ex- 
T^renites, par line incision S qui va jusqu'au c 8te voisin 2 du 
flan. Les liernes de plia^e 3, 4- et les incisions 5 f orment ainsi 
deux rabats marpinaux 6 bordant les c8tes 1 sur toute leur lon- 
gueur, et deux rabats marerinaux 7 bordant les c8tes 2 sur toute 

55 la lonsuevr de ceux-ci comprise encre les incisions correspon- 
dantes 5. 

Sur la fi-.-ure 5, le flan P est pose sur une palette P. Les 
rabats 6 et 7 sont replies vers le haut a angle droit, et les 
parties de rabats fi, situees en depassement sur les lic-nes de 
40 plia^e 4, se replient a anrle droit pour former des pattes 8 qui 
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permettent de relier les rabats 6 aux rabats 7, par ascrafage ou 
autrement, et de munir ainsi le fond d*un rebord peripherique 
rigide. 

Sur la figure 6, on a btti a partir du fond F, a l'interieur 
des rebords 6, 7 et en se servant de ceux-ci comr.e reperes d'a- 
lignement, une pile de paqueta de sucre S, formant unite d'em- 
ballage, d* expedition et de presentation pour vente au detail. 
La figure 7 represente un chemisage en carton E destine a 
former une paroi laterale de container pour la pile S. Ce chemi- 
sage, de forme rectangulaire, est compose de deux faces paralle- 
les 9 et deux autres faces paralleles dont I'une, formant face 
frontale sur la figure, designee par l'indice 10. L'enveloppe en 
carton presente k la partie superieure deux rabats 11, faisant 
partie des faces 9» et deux rabats 12, qui font partie des deux 
autres faces. La face frontale 10 a deux lignes de rupture 13, 
paralleles et voisines de ses deux bords verticaux. Chacune des 
lignes 13 s'etend sur toute la bauteur de la face 10, y compris 
la partie 12 formant rabat, et presente a mi-chemin un trou a l 1 
emporte .pidce 14, une ligne d 1 articulation 15, formee sur la fa- 
ce 10, allant de l f un a l'autre des deux trous 14-. Les lignes de 
rupture 13 peuvent Stre formees de toute maniere convenable, par 
exemple par af f aiblissement du materiau de fabrication de L'en- 
veloppe, ou par am6nagement de bandes arracbables, et la ligne 
d 1 articulation 15 peut elle aussi Stre amenagee suivant tout 
procede convenable, rainurage ou autre. L'indice 16 designe la 
partie de face 10 comprise entre les deux lignes de rupture 13, 
tandis que les deux bandes marginales, reservees dans la face 10 
de part et d 1 autre de la partie 16, sont designees par 17. La 
largeur des bandes 17 esf sensiblement egale a celle des rabats 
11, ce'qui conservera au container un aspect net et satisfaisant 
aprds arrachage partiel ou total de la partie ouvrante 16 (voir 
figures 2. et 3). 

Sur la! figure 8, l^nveloppe E, passee sur la pile S de ma- 
niere a entourer celle-ci lateralement sur toute sa bauteur, est 
fixee par agrafage, le long de son bord inferieur, aux rebords 
6, 7 du fond P. En outre, ses rabats superieurs 11, 12 sont re- 
plies a angle droit et agrafes les uns aux autres pour former 
cadre raidisseur sur le pourtour superieur de l'enveloppe. 

La figure 9 represente 1' operation consistant a former un 
couvercle C a mSme I'enveloppe E montee autour de la pile S. Ce 
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couvercle est forme a partir. d'un flan en tous points semblable 
a celui qui a servi a fabriquer le fond F. On retire ensuite ce 
couvercle, on met des points de colle A (figure 10) soit sur la 
face interieure de son rebord, soit sur les faces verticales de 
l'enveloppe E, pres de leur bord superieur, et on remet le cou- 
vercle en place sur l'enveloppe. Apres sechage de la colle, 1* 
ensemble est pr§t a §tre expedie au point de vente. 

Une fois l'emballage arrive au point de destination, il 
suffix de retirer le couvercle en arrachant les points de colle, 
de provoquer la rupture de la face frontale 10 le long des deux 
parties superieures de lignes 13, jusqu^aux trous 14, et de re- 
plier autour de la ligne 15 la moitie superieure de la partie 
separable 16, en la rabattant vers le bas, pour degaroir la moi- 
tie superieure de la face correspondante de la pile S, sur pres- 
que toute sa largeur. On peut ainsi acceder aux articles empiles, 
la moitie inf erieure de la pile restant serree sur ses quatre 
faces, tandis que sa partie superieure est adequatement protegee 
par un chemisage a trois faces, amplement raidi le long de son 
bord superieur par les rabats 11, 12 et le long de ses bords 
verticaux par les bandes margin ales 17, direct ement agrafees aux 
rabats 11. Quand la pile d 1 articles s'est epuisee jusqu'a mi- 
hauteur, on arraclie toute la partie ouvrante 16, pour degamir 
complet ement la partie. de pile restante sur sa face frontale. 

Selon une variant e, l'enveloppe E est formee a m§me la pile 
S, a partir d'un flan en carton. 

Selon une autre variante, le container est forme, en tout ou 
en partie, a l'aide d'un materiau autre que le carton, par exem- 
ple en une feuille plastique semi-rigide. 

La majeure partie de l'emballage perdu que l'on vient de 
decrire subsiste au point de vente jusqu'a epuisement de la pile 
d' articles, et peut servir de support publicitaire. 

Les dispositions selon 1" invention sont done bien adaptees 
a proteger les articles empiles en cours d' expedition, a en favo- 
riser la presentation et la publicity, et a stabiliser la pile a 
l'eprard des risques que cree 1 1 encombrement des points de vente 
par les acheteurs. 

Bien entendu, l f invention n'est null ement limitee aux modes 
de realisation decrits et representes, ceux-ci n'ayant ete donnes 
qu'a titre d'exemple. 
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REVINDICATIONS 

1) Container du type emballaKe perdu pour articles adaptes 
& se superposer les uns sur les autres pour former une i>ile, 
comportant un fond et une paroi late rale a contour ferme, carac- 
terise en ce que la paroi laterale est frangible le lonrr d'un 
trace y delimitant une partie adaptee a se separer du reste de 
paroi par rupture le long dudit trace, et a s'ecarter de la pile 
en en d^couvrant une partie de face laterale correspondante. 

2) Container suivant la revendication 1, dont le trac6 de 
rupture est forme par une ou plusieurs lignes de moindre resis- 
tance. 

3) Container suivant la revendication 1, dont le trace de 
rupture est determine par une ou plusieurs bandes arracfctables. 

4-) Container suivant une quelconque des revendications pre- 
cedentes dont la partie de paroi laterale separable comprend au 
moins un element adapte a rester solidaire du reste de la paroi 
le long d'une ligne formant articulation, et a s'ecarter de la 
face laterale de la pile en se rabattant autour de cette ligne. 

5) Container suivant une quelconque des revendications pre- 
cedentes dont la partie de paroi laterale separable est compos6e 
de plusieurs elements adjacents disposes a la suite les uns des 
autres du haut en bas du container et pouvant se separer indivi- 
duellement de maniere a decouvrir progressivement une face late- 
rale de la pile au fur et a mesure de 1' enlevement des articles 
dont elle est composee. 

6) Container suivant une quelconque des revendications pre- 
cedentes dont la paroi laterale presente un contour carr6 ou rec- 
tangulaire. ■ ' 

7) Container suivant la revendication 6, caracterise en ce 
que la partie de paroi laterale separable occupe une des faces 
laterales du container, a 1' exception de deux bandes marginales 
adaptees a former rebords a angle droit pour les deux faces la- 
terales adjacentes apres enlevement de ladite partie. 

8) Container suivant la revendication 7j caracterise en ce 
que le trace de rupture est compose de deux lignes allant du iiaut 
en bas de la face laterale du container precitee et presentant 
chacune un element intermediairS d* interruption de rupture, la 
face laterale ayant une ligne d 1 articulation allant de l , un a 1* 
autre de ces elements. 
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9) Container suivant une quelconque des revendications 6 4 
8, dont les quatre faces de parol laterale presentent le long de 
leurs bords superieurs respectifs des rabats replies k angle 
droit eu assemblables les uns aux autres. 
5 10) Container suivant la revendication 7 ou 8 et la reven- 

dication 9? caracterise en ce que les bandes marginales de la 
face frontale sont sensiblement e^ales en largreur aux rabats su- 
perieurs des faces laterales adjacentes, et sont directement as- 
semblies auxdits rabats. 

10 11) Procede d* emballage d'une pile d f articles, selon lequel 

on forme un fond a rebord peripherique releve, on le pose a plat, 
le cas echeant sur une palette de transport, on batit sur le 
fond une pile d 1 articles a l'interieur du rebord, on enveloppe la 
pile d'une parol laterale suivant une quelconque des revendica- 

15 tions precedentes, et on fixe ladite parol au rebord. 

12) Procede d f emballage suivant la revendication 11, selon 
lequel on coiffe la pile munie de sa parol enveloppe, par un cou- 
vercle relie 3. celle-ci par points de fixation isoles. 
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